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Zusammenfassuno : 

Walzgerust zum Walzen von stab- oder rohrfOrmigem Gut, 
mit einem GerustgehSuse, 
mit mindestens einer Walze, die auf einer drehbar in dem GerustgehSuse gelagerten 
Walzenwelle angeordnet ist und uber eine kraftschlussige Verbindung mit der Walzenwelle 

drehfest verbunden ist, bei dem 
die Walze durch bezuglich der Walzenwelle axial angrenzende Hulsenelemente 
formschlussig in ihrer axialen Position auf der Walzenwelle gehalten wird. 
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" Walzgerust zum Walzen von stab- oder rohrformiaem Gut " 

Die Erfindung betrifft ein Walzgerust zum Walzen von stab- oder rohrformi- 
gem Gut. 

Dabei liegt der Erfindung das Problem zugrunde, eine Walzgerust vorzu- 
schlagen, das gegenOber dem Stand der Technik ein hoheres auf die Walze 
wirkendes Drehmoment und eine hohere Walzkraft ermoglicht, zudem aber 
einen raschen Walzenwechsel ermoglicht. 

Dieses Problem wird durch die Gegenstande der unabhangigen Anspruche 
gelost. Vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den Unteranspruchen angege- 
ben. 

Die Erfindung geht von dem Grundgedanken aus, durch eine kraftschlussige 
Verbindung, vorzugsweise durch einen Pressverbund, insbesondere einen 
Pressverbund mit Kegelsitz, eine zur Obertragung von Drehmomenten und 
Walzkraften gut geeignete Verbindung zwischen Walzenwelle und Walze zu 
schaffen, zugleich aber eine fur einen raschen Walzenwechsel notwendige, 
rasch einzustellende, formschlussig wirkende axiale Fixierung der Walze auf 
der Walzenwelle durch an die Walze axial angrenzende Hulsenelemente zu 
schaffen. Dadurch wird verhindert, dafc sich die Walze wahrend des Setzens 
des Pressverbunds aus ihrer axialen Position auf der Walzenwelle bewegt. 

Ferner ermoglicht es die Verwendung eines Bajonettverschlusses als losba- 
re fixierende Halterung zum Fixieren der Walzenwelle zumindest in einer 
axialen Richtung in einer in dem Gehause vorgesehenen 



Ausnehmung, die axiale Fixierung der Walzenwelle rasch zu losen. Hier- 
durch werden die Walzenwechselzeiten reduziert. 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand einer lediglich ein Ausfuhrungsbei- 
spiel naher darstellenden Zeichnung naher erlautert. In der einzigen Figur 
der Zeichnung wird eine mit einer Walzenwelle verbundene Walze in einem 
axialen Querschnitt dargestellt. 

Die dargestellte Walze 1 ist eine von drei auswechselbaren, sternformig um 
die Walzgutlangsachse angeordneten Arbeitswalzen. Die Walze 1 weist ein 
Nabe 2 auf, die uber einen Pressverbund 3 mit Kegelsitz mit einer Walzen- 
welle 4 verbunden ist. 

Im Bereich des Pressverbunds 3 ist in der Walzenwelle 4 ein Auslass 5 fur 
ein Fluid, vorzugsweise ein Ol, vorgesehen. Das Fluid wird durch eine 
Fluidmittelversorgung 6, die in der Walzenwelle 4 angeordnet ist, dem Aus- 
lass 5 zugefuhrt. Uber einen Einlass 7 wird der Fluidmittelversorgung 6 Fluid 
zugefuhrt. 

In einer axialen Bohrung der Walzenwelle 4 ist ein Zuganker 10 angeordnet. 
Dieser weist an beiden Enden Auftengewinde 11 und 12 auf. Auf dem Au- 
Bengewinde 11 sitzt in einer Ausnehmung 14 der Walzenwelle 4 eine Mutter 
13, die am Grund der Ausnehmung 14 an der Walzenwelle 4 anliegt. Da- 
durch bildet die Mutter 13 ein Axialkrafte in eine axiale Richtung der Wal- 
zenwelle 4 vom Zuganker 10 auf die Walzenwelle 4 ubertragendes Widerla- 
ger. 



Mit dem anderen Aufcengewinde 12 greift der Zuganker in eine Ausnehmung 
eines Deckels 15 ein. Der Deckel 15 umgreift mit seinem hulsenartig 
ausgebildeten Rand 16 die Walzenwelle 4 und grenzt axial unmittelbar an 
die Nabe 2 der Walze 1 an. Der Deckel 15 liegt zumindest teilweise an dem 
der Mutter 13 gegenuberliegenden Ende der Walzenwelle 4 an. Er bildet 
damit ein Axialkrafte zumindest in die andere axiale Richtung der 
Walzenwelle 4 vom Zuganker 10 auf ein Hulsenelement ubertragendes 
Widerlager. Durch die Verbindung mit dem Zuganker 10, die Verbindung 
des Zugankers 10 mit der Walzenwelle 4 und die Anordnung des 
hulsenartigen Randes 16 des Deckels 15 wird ein Hulsenelement gebildet, 
dafc die Walze 1 in ihrer axialen Position zumindest in eine Richtung 
formschlussig halt. 

Der hulsenartige Rand 16 des Deckels 15 weist eine zumindest teilweise 
kegelstumpfformig vom in der Figur linken Ende des Deckels zum rechten 
Ende des Deckels 15 zulaufende inner Kontur auf. Dadurch bildet der auf 
die Walzenwelle 4 aufgeschobene Deckel 15 einen Pressverbund mit 
Kegelsitz mit der Walzenwelle 4. 

Zudem ist der hulsenartige Rand 16 des Deckels 15 als Lagerschale eines 
Radiallagers 17 ausgebildet, mit dem die Walzenwelle 4 drehbar in dem 
Gerustgehause 100 gelagert ist. 

Auf der dem Deckel 15 in axialer Richtung gegenuberliegenden Seite der 
Nabe 2 ist ein weiteres Radiallager 18 vorgesehen. Dessen innere 
Lagerschale 19 ist als Hulse 20 ausgebildet. Die Hulse 20 grenzt in 
Axialrichtung unmittelbar an die Nabe 2 an. Ferner ist ihre Innenkontur 



zumindest teilweise kegelstumpffdrmig ausgebildet, so daC sie einen 
Pressverbund mit Kegelsitz mit der Walzenwelle 4 bildet. 

Die Hulse 20 und der hulsenartige Rand 16 des Deckels bilden durch ihren 
Pressverbund mit der Walzenwelle 4 axial fixierte Begrenzungselemente, die 
die Nabe 2 und damit die Walze 1 formschlussig in ihrer axialen Position auf 
der Walzenwelle 4 halten. 

Die Walzenwelle 4 ist durch eine Idsbare Halterung zumindest in eine axiale 
Richtung in der die Walzenwelle 4 umgebenden Ausnehmung des 
Gerustgehauses 100 fixiert. Diese Halterung weist eine erste axiale 
Fixierung durch einen einen Kragen 30 umgreifenden, mit Schrauben 31 an 
dem Gehause 1 00 fixierten auGeren Ring 32 auf. Eine zweite Fixierung wird 
durch einen mit Schrauben 33 mit dem den Kragen 30 bildenden Element 
verbundenen, ein Ringelement 34 umgreifenden inneren Ring 35 gebildet. 
Der innere Ring 35 weist nach innen weisende Nasen 36 auf. Das 
Ringelement 34 weist an seinem Umfang Ausnehmungen auf, die den 
Durchgriff der Nasen 36 ermdglichen. Diese Ausnehmungen sind derart auf 
dem Umfang des Ringelements 34 angeordnet, dafi sie mit den Nasen 36 
einen das Ringelement 34 axial fixierenden Bajonettverschluss bilden. 

Das Ringelement 34 ist uber ein Gewinde 37 mit einem Zwischenstuck 38 
verbunden. Diese Verbindung ermdglicht axial nebeneinander angeordnete 
Verbindungspositionen zwischen dem Ringelement 34 und dem 
Zwischenstuck 38. Durch eine Klemmschraube 39 kann ein Drehen des 
Ringelements 34 relativ zum Zwischenstuck 38 vermieden werden, so dalJ 
die eingestellte Verbindungsposition fixiert werden kann. 



Das Zwischenstuck 38 ist uber ein Rotationen der Walzenwelle 4 relativ zum 
Zwischenstuck 38 zulassendes Axiallager 40 axial fest mit der Walzenwelle 
4 verbunden. 

Die losbare Halterung erlaubt durch Einstellen der Verbindungsposition 
zwischen Ringelement 34 und Zwischenstuck 38 eine axiale Positionierung 
der Walzenwelle 4 relativ zum Gehause 100 und damit eine Feineinstellung 
der Position der Walze 1 . Durch den Bajonettverschluss kann die 
Walzenwelle 4 jedoch rasch aus der sie umgebenden Ausnehmung des 
Gehauses 100 zumindest teilweise herausgezogen werden. 

Zur Demontage einer zu ersetzenden Walze 1 wird ein nicht dargestelltes 
Werkzeug auf das Aufcengewinde 1 1 des Zugankers 10 aufgebracht, das 
sich an der Walzenwelle 4 axial abstutzt. Durch Aufbringen einer 
Zugbelastung kann das durch die Mutter 13 gebildete Widerlager entlastet 
werden. Dadurch kann die Mutter 13 geldst werden, so daB die Moglichkeit 
besteht, den Zuganker 10 relativ zur Walzenwelle 4 zu bewegen. Durch die 
durch das Werkzeug aufgebrachte Zugbelastung wird der Zuganker 10 
jedoch zunachst in seiner Position gehalten. 

AnschlieGend wird durch Aufsetzen eines Adapters auf den Einlass 7 von 
einer nicht dargestellten Fluidversorgung Ol mit 3600 bar in die 
Fluidmittelversorgung 6 eingebracht. Dieses Ol tritt am Auslass 5 aus und 
druckt den Innenumfang der Nabe 2 von der Walzenwelle 4. Dadurch wird 
der Pressverbund der Nabe 2 mit der Walzenwelle 4 geschwacht. 



Anschliefiend wird die Schraube 33 gelost, so daB die Klemmung am 
Bajonettverschluss aufgelost wird. Das Ringelement 34 kann relativ zum 
Ring 35 gedreht werden und der Bajonettverschluss aufgehoben werden. 
Dadurch wird die Walzenwelle 4 axial beweglich. 

Durch graduelles Absenken der durch das Werkzeug auf den Zuganker 10 
aufgebrachten Zugbelastung kann nunmehr die Verbindung zwischen Nabe 
2 und Walzenwelle 4 gelost werden. Zunachst wird durch die Ruckstellkraft 
des Pressverbundes 3 rnit Kegelsitz die Nabe 2 und die Walze 1 gegen den 
Haltebugel 42 geschoben. Dabei wird der Pressverbund des Deckels 15 mit 
der Walzenwelle 4 gelost. Dieser ist derart ausgelegt, dafi der Aufschubweg 
dieses Pressverbunds der durch die Nabe 2 bis zur Anlage mit dem 
Haltebugel 42 zuruckgelegten Strecke entspricht. 

Durch weiteres Zurucknehmen der Zugbelastung wird durch die weiterhin 
wirkende Ruckstellkraft des Pressverbundes 3 die Walzenwelle 4 von dem 
Deckel 15 fortbewegt. Dadurch kommt die Hulse 20 in Anlage mit einem 
Absatz 41 . Eine weiteres Zuruckschieben der Walzenwelle 4 bewirkt ein 
Losen des Pressverbundes der Hulse 20 mit der Walzenwelle 4. 

Die Walzenwelle 4 wird durch die Ruckstellkraft des Pressverbundes 3 
solange von dem Deckel 1 5 fortbewegt, bis der Pressverbund 3 gelost ist. 
Nach vollstandigem Reduzieren der Zugbelastung kann dann der Zuganker 
10 aus dem Deckel 15 gezogen werden. Ebenfalls kann die Walzenwelle 4 
soweit herausgezogen werden, da(J die Walze 1 und die Nabe 2 
herausgenommen werden konnen. Damit ist die Walze demontiert. 



Zur Montage einer neuen Walze wird diese in den Haltebugel 42 eingesetzt. 
AnschlieUend werden die Walzenwelle 4 und der Zuyanker 10 in die Nabe 2 
eingeschoben. Der Zuganker wird mit dem Deckel 15 verschraubt. Durch 
zunehmende Erhdhung der durch das Werkzeug auf den Zuganker 10 
aufgebrachten Zugbelastung werden die Hulse 20, der hulsenartige Rand 16 
des Deckels 15 und die Nabe 2 zunehmend axial auf die Walzenwelle 4 
geschoben. Dabei werden die Pressverbunde gebildet. Nach dem Bilden der 
Pressverbunde ist die Nabe 2 axial durch die Hulse 20 und den 
hulsenartigen Rand 16 formschlussig fixiert. Eine Gefahr, daB die Nabe 2 
sich durch die Ruckstellkrafte des Pressverbunds 3 axial verschiebt besteht 
nicht. Durch Unterbrechen der Fluidversorgung setzt sich der Pressverbund 
3, nachdem das zwischen Innenoberflache der Nabe 2 und AuSenoberflache 
der Walzenwelle befindliche Ol aus dem Pressverbund herausgekrochen ist. 



Patentanspruche: 



1 . Walzgerust zum Walzen von stab- oder rohrformigem Gut, 
mit einem Geriistgehause, 

mit mindestens einer Walze, die auf einer drehbar in dem Geriistgehause 
gelagerten Walzenwelle angeordnet ist und uber eine kraftschlussige 
Verbindung mit der Walzenwelle drehfest verbunden ist, 
dadurch gekennzeichnet, 

dali die Walze durch bezuglich der Walzenwelle axial angrenzende 
Hulsenelemente formschlussig in ihrer axialen Position auf der Walzenwelle 
gehalten wird. 

2. Walzgerust nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daG die Walze 
uber einen Pressverbund, insbesondere einen Pressverbund mit Kegelsitz, 
mit der Walzenwelle verbunden ist. 

3. Walzgerust nach Anspruch 2, gekennzeichnet durch eine 
Fluidmittelversorgung, die einen Auslass im Bereich des Pressverbunds 
aufweist, urn ein Fluid zwischen Walze und Walzenwelle einzubringen. 

4. Walzgerust nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
dais mindestens eines der Hulsenelemente uber einen Pressverbund, 
insbesondere einen Pressverbund mit Kegelsitz, mit der Walzenwelle 
verbunden ist. 
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5. Walzgerust nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Aufschubweg des Pressverbunds des Hulsenelements geringer ist, als der 
Aufschubweg des Pressverbundes der Walze. 

6. Walzgerust nach einem der Anspruche 1 bis 5, gekennzeichnet durch 
einen axial durch die Walzenwelle gefuhrten Zuganker, der an seinem einen 
Ende ein Axialkrafte zumindest in eine axiale Richtung der Walzenwelle vom 
Zuganker auf eines der Hiilsenelemente ubertragendes Widerlager aufweist 
und an seinem anderen Ende ein Axialkrafte zumindest in die 
entgegengesetzte axiale Richtung der Walzenwelle vom Zuganker auf die 
Walzenwelle ubertragendes Widerlager aufweist. 

7. Walzgerust nach einem der Anspruche 6, gekennzeichnet durch ein am 
Ende des Zugstabs ausgebildetes AuGengewinde und eine an der 
Walzenwelle endseits anliegenden Mutter. 

8. Walzgerust nach einem der Anspruche 6 oder 7, gekennzeichnet durch 
einen die Walzenwelle endseits umgreifenden, axial an eines der 
Hiilsenelemente angrenzenden Deckel mit einer zentralen Ausnehmung, in 
die der Zuganker eingreift. 

9. Walzgerust nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Ausnehmung ein Innengewinde und der Zuganker an dem dem Deckel 
zugeordneten Ende ein AuBengewinde aufweist. 

10. Walzgerust zum Walzen von stab- oder rohrfdrmigem Gut, , 
insbesondere nach einem der Anspruche 1 bis 9, 



mit einem Gerustgehause, 

mit mindestens einer Walze, die auf einer drehbar in dem Gerustgehause 
gelagerten, in einer Ausnehmung des Gehauses angeordneten Walzenwelle 
angeordnet ist, und 

mit einer die Walzenwelle zumindest in eine axiale Richtung in der 
Ausnehmung losbar fixierenden Halterung, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Halterung als Bajonettverschluss ausgebildet ist. 

11. Walzgerust nach Anspruch 10, gekennzeichnet durch ein auf 
mindestens ein Bauelement des Bajonettverschlusses wirkendes 
Klemmmittel, das ein Offnen des Bajonettverschlusses verhindert. 

12. Walzgerust nach einem der Anspruche 10 Oder 11, gekennzeichnet 
durch ein mit einem Zwischenstuck verbundenes Ringelement mit einer am 
AuBenumfang vorgesehnen Ausnehmung, die den Durchgriff einer mit dem 
Gerustgehause verbundenen Nasen ermoglicht, die den Aufcenumfang des 
Ringelements zur Mittelachse des Ringelements hin uberragt, und eine 
Verbindung zwischen Ringelement und Zwischenstuck mit axial 
nebeneinander angeordneten Verbindungspositionen und einer die 
Walzenwelle im Zwischenstuck axial fixierenden, Rotationen der 
Walzenwelle relativ zum Zwischenstuck zulassenden Lagerung. 

13. Verfahren zur Demontage einer in einem Walzgerust nach einem der 
Anspruche 1 bis 12 gehaltenen Walze, gekennzeichnet durch Einbringen 
von Fluid in die kraftschlussige Verbindung zwischen Walze und 
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Walzenwelle und Losen der formschlussigen Fixierung durch graduell 
Losen einer axialen Fixierung zumindest eines der Hulsenelemente. 



